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TU DARMSTADT

Hersteller:

Kern, Baujahr 2010

Einsatzzweck:

Mikrobearbeitung, Technologische Untersuchungen
Konstruktion:
Ultrapréazisions-CNC-Bearbeitungszentrum mit £0,5 um
Steuerung:

Heidenhain iTNC 530

Vorschubachsen:

Arbeitsraum (X/Y/Z): 300 x 280 x 250 mms3
Vorschubgeschwindigkeiten: 0,01 - 16.000 mm/min
Beschleunigung: 8 m/s?

Spindel (Fa. Precise):

N, = 160.000 1/min, P__ = 0,5 kW, HSK-E25/D




